
,Soldáduras Magna diseñadas
especialment€ papa mantenimiento
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RTERGION SUPER¡OB PRRR SOTDRB TODOS tOS RCEROS GOfIIO:

Acero de resoÉe, Arero ol lllogneso, Acero oho corbono, Atero lnoúdoble,
Acero Golv¡nizodo, Acero resistente ol impoclo, Acero disimiles.

fl EIIE lAS SIGUIEIIITS I]ITER¡SAIITES CUAII DADTS:
* Uno exlro ¡lto resistenrio ol golpe e impodo.
* ls moquinoble
* Resislencia o lo conosión iguol que muchos oceros inoxidobles.
* Alto elongoción
* Super olto resistencio ¡ l¡s fisuros.
* Depósito seminoglÉtico
* Enduredble hosro ¡H RC

Reporcción de fisuro en el bro¡o del hqxtqvo
composicirin del ocero desconoddo

rElectrodo 3/32" l/8" 5/32" en caias de 2 y 4 kilos.

:€ggJ€S X SOAR E! BAERO
rc UY F|SI.N.^S

{I-

Reporocion
de Cigueñol
aon

con lUlAGllA G0fD 303 y llAGllA 770 me entuento
¡ubieilo poro soldor todo lo gorno de oGeros y

hierros ¡olodos de mi plonto, con lo seguddod

de que qued¡ro bien a lo primero-
lng. tlonuel Rodriguez Minero Peñosquito

con tlAGllA 00lD 303 hemos podido re3uperol

flerhos y voslogos, que onteriormenle leniomos

que reenploz¡f por no onlor ron uno soldoduro
que nos diero seguridod en lo reporocion.

Ing. Anfonio Guoiordo Ternium

DESPUES OE UN SEGUXOO COROq L^
'+." SoLDADUU S¡i FOROSOA.O

1¡ Diferen¡io de lllcgno, esl¡ en lo colidod de moterios primos y fobricocióq ¡on lo ool ic oscguo $re eÍ
condiciones ¡omo suciedod groso, dificultod de occeso, desconocimienro del nclerir¡|, eft. nogio no folh

rono I¡s otros soldcduros Gonveilionoleg

VA SoLDAR MAGNA3O3

rProceso 1/18" caia de 5 kilos.



MAGN"ffi
hierro colado.

({IEETROOO MROUINRBLE PRRR GURIOUIEff TIPO IIE HIERSO GOTROO

RITR RESISTENGIR R tR$ FISURRS )

Aplicociones en lhonoblodg
lloquelesretc

( Eleetrodo universol poro lliquel, resiste lemperoluros
constqnles de hosto 1200 grodos rentigrodos !

soldoros ( Cuolquier lipo de

¡ tlonel, Inconel o Inconel, lliquel o
q¡ero ) es eleledrodo poro oplicociones de nqnteniniento
en industrios defundidon, oulonolriz, quinico, energio.

PresentacionS/32" | /8" Proceso Tig l/t6

( Electrodo de focil oplicocion universol poro oluminios)
ldeol poro reporociones de nonteniniento Gonos
* Defectos de fundidon
* Bombos de oluninio, Grrcosrs de olunrinio

@
(Elertrodo universol poro reconslruir portes degost¡d¡s y/o
recuperor fundiciones de bronce). Puede ser usodo
procticonente en todo los metales, incluyendo Acero inox,
Bronce, Bronce- oluninio, Hierro fundido lolon, Acero cobre,
Acero golvonizodopft.

Con obtienes:

* Sold¡duros perfedomente noquinobles
sin puntos dulos.

* 300% mos elongodon que etecfrodos
convendon¡les con lo cuol previene fisur¡s.

* Soldo sobre hierro colodo
sucio/contoninodo

llo requiere pre-colentonienlo
,n-. \-,.,,,.,.,.

PresentacionS/32" l/8" caias 2 y4 kilos.
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Esta aleacion ha sido diseñada para reparacion

de moldes que trabajan en caliente como : Hl3,

Hll, P20,etc, se adapta de manera sobresaliente

a los cambios de temperatura, preyeniendo con

esto gietas o fisuras ocasionadas por los

choques termicos.

Presentacion Electrodo 3/32" y 1 /8".

ldeol poro leporor herr¡mienlos,lroqueles y moldes
( tr¡boiodos en coliente y en frio) enú2,4& Sl,Hl3ÉfG

I$o h¡ce MAGNA 4.Ei'CJ- un¡ soldoduro uniuersol
poro opliro¡iones en lceros herronient¡, que no logro
ningun otto electrodo paro oceros de ¡lto grcdo.

segun se oplico, sin holonienlo lernico, la soldoduru d¡
uno gron rcsisten¡i¡ ol degoste y ol inpocto, osi ¡omo o lo
obrosion f¡nio en lroboio en frio cono coliente.

Presentacion Electrodo 3/12" y | /8" Eaja 2 kilos.

Proceso Tig l/16" 3/32" Caja 2 kilos.

Esto oleadon liene uno rcsislemio ercepcionof osi cono
o lo fr¡dr¡r¡.1/16" y3 /32"

0ureza de 38 a 42 RC

.Aprorinodonenle 225 te durezo Brinell.
Resistencio o lo lensión después de endureciniento por
hoboio nrtuino de 18ó,0110 psi (128011/mn2l
.Elongoción nririno 32%

Presentacion Electrodo !/12" y 1/8"
Proceso Tig l/18" U3/32"

l.-O¡runtizor uno seguddod nrqor de h rcporcción, nininiz¡ndo ¡ccidenles
2.-Pennitir que los persono¡ de tcreninieilo seon.op¡.es de reolizor con érib los

reporociones necesorios, en l¡ condrirnes que se presenhr¡ en el ncnor lienpo
posible.

3.-Ho¡er posible que lc industrio rcolire on érito l¡ mld¡dur¡ de nefules
difitiles, 3omo es el toso de oceroc de nr¡elles, henonientos, noldes y
troqueles, oceros Gon un indirc eleüodo de corüono, hieno fi¡ndido, edre ofios.

los eledrodos poro soldor MAGNA , su Goslo se pogo ol nomenro, que lo nrquincio rcporodo sigue tr¡b¡ilndo
en conporocion de soldoduros desonoll¡dos poro producion ( finonl B¡b lrf]q eft) que no pueden on lcs ronfrirnes que se
presenlm en m¡nienimiento ( suciedo4 desconociniemo del n¡ted¡l boseÉft) provocondo que f¡llen prenolrnornenie.

Proceso Tig



I

rEI =r 4 en orp
róóiiñlñiento tiene las siguientes ventaias.

* Diarnetros disponibles l/4 =/8" ,/? a pesar de un diametro mayor
requieren elmismo amperaie que un electlodo normal de5/32",C0n la ventaja de al no tener un
nucleo solido deja un mayor espesor de recubdmiento ,minimizando el tiempo del soldadol asi como
el calor que se le aplica al material base.

Cletrodo Tubular T34
f Caúuro de Gromo, fiesistente a la abrasion extremal

Composicion quimica

G 3.5% Et28ohMo2.loh B 3.5% U 1.0% Mn 1.00/o

lliseñada para rcsistir erosion de alta velocidad.y.*
abrasion de pafticula fina, grado 34 contiene grandes

cantidades de carburo de cromo y boro empacados muy E)iarnetros d isponibles:
iuntdS una muy fina con una 3/8" 1/4" Y2"

muy Pnesent*iiiEGája-dC kilos.

OM€GA
LUEIRICANTES Y Atr'ITIVOs ESP€CIALCS

los lubricantes especiales 0mega han estado entre los lubricantes más finos del

mundo por más de 3 décadas. Estos lubricantes mejoran el desarollo general, reducen

el tiempo de paro,bajanlos costos totales de operación y extiende la vida de servicio

Oficina Matriz Laguna

Bfvd. Miguel Alemán # 57L Col. El Campestre
Gómez Palacio, Durangq México
Tef . (871) 7t4O-O23 5 líneas

informes@coiisa.com

Oficina Monterrey
Palestina # 1100 Col. Roma

Monterrey, Nuevo León, México
Tel.01 (81) L234-2879
ventas@empaquetadurasgore.com.mx

I'T5:IBIBI'N'O POB

del equipo.

r:rl
Oficina lrapuato
Agustin Chavez F.

Tel. 01 (462) 1433-843
Tel. 01 (462) I73O-s77
Cel. (462)I3I8-o22
ventas@coiisa.com
chavez_ag@yahoo.com.mx

Oficina Querétaro
Agustin Chavez H.

Tel.0L (442) 19s9393
Cel. (442)L69I986
ventas@coiisa.com

Duneza: 59 a 62 RC


